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(57) Procede de marqusge par impression de produits tubu- 
laires T, consistant a marquer le produit T par ie dessus avec 
une plaquette d'impression delormable 1. orientee vers le sol 
et susceptible d'epouser la forme du dessus du produit T 
immobilise entre des cales 19. Le dispositif comprend une 
plaquette d'impression souple 1 portee par des ressorts 4 
fixes eux montants opposes 6 d'un cadre 7 agence" de maniere 
a permettre a la plaquette souple 1 d'executer un debattement 
a Hnterieur du cadre 7 lorsqu'elle est appliqufee sur la partie 
superieure convexe du tuyau T a marquer, dont elle spouse le 
contour. Ce dispositif permet de maintenir les ceracteres d'im 
pression orientes vers le sol et evite done leur encrassement 
par les poussteres d'une atmosphere industrielle; de plus, il 
permet une impression statique du tuyau T. 
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La presente invention a pour objet un procede 
de marquage par impression de produits tubulaires, et un 
dispositif pour la mise en oeuvre de ce procede. 

Les produits tubulaires considires sont des 
5 rubes cylindriques , notamment en fonte , et sur 

lesquels doivent etre imprimes par exemple des marques, 
des labels, emblemes ou tout autre signe. 

Pour executer ces marquages, il est connu 
de faire rouler le tuyau a marquer sur des empreintes' 

10 en relief et enduites de peinture, d'une bande d' impres- 
sion en caoutchouc, le tuyau §tant support§ a ses deux 
extremit§s par deux rails paralleles de circulation per- 
pendiculaires a l'axe longitudinal du tuyau. Le niveau 
act if des empreintes ou caracteres d' impression est l§ge- 

15 rement super ieur au niveau du plan horizontal delimits 
par le sommet des rails de circulation du tuyau. Les 
caracteres ou empreintes d 1 impression ainsi orientes vers 
ie ciel, laissent au defile leurs empreintes de marquage 
sur les parois exterieures des tuyaux lorsque ceux-ci 

20 roulent sur les caracteres, en les ecrasant lecerement. 

Ce procede presente deux inconvenients : 
Le premier reside dans le fait que les caracteres ' d 1 im- 
pression sont orientes vers le ciel, et subissent de ce 
fait les retombees des poussieres contenues dans l'atmos- 

25 phere, de meme que toutes les impuretes collees au corps 
du tuyau et pouvant s'echapper de ce dernier lors de son 
passage au droit du dispositif d ' impression . Or, 1' atmos- 
phere est particulierement pollueepar des poussieres 
ians les regions industrielles , 
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Le second inconv§nient provient du fait que le revite- 
ment de protection exterieur du tuyau, peinture ou 
vernis, s'ablme au contact des rails de circulation 
lorsque le tuyau roule sur ceux-ci, ce qui necessite des 
5 retouches sur les zones de roulement du tuyau ayant §t§ 
au contact des rails. 

L 1 invention a pour, but d'eliminer les incon- 
venients precites. 

Conform§ment a l 1 invention, le procede de 

10 marquage par impression de produits tubulaires est ca- 
racterise en ce qu'on margue le produit tubulaire par 
le dessus de celui-ci avec un moyen d 1 impression defor- 
mable oriente vers le sol, et susceptible d'epouser la 
forme du dessus du produit immobilis€. 

15 Dans ces conditions, 1' encrassement des 

caracteres d 1 impression revetus d'encre est considera- 
blement r§duit, et on evite en outre de degrader le 
revetement des tuyaux au cours du marquage, puisque 
ceux-ci sont immobilises, par exemple par des cales. 

20 Le dispositif pour la mise en oeuvre de ce 

procede, comprend une plaquette d 1 impression souple 
supportee par des organes elastiques fix§s, par leurs 
extremites oppos§es a celles solidaires de la plaquette 
d 1 impression, a un cadre dans lequel sont prevus des 

25 moyens pour permettre a la plaquette d f impression un 

debattement suffisant pour que celle-ci puisse se defor- 
mer sous la poussee exercee sur la surface convexe du 
produit tubulaire a marquer, en epousant le contour de 
ladite surface convexe. 
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L'op§rateur tient done le cadre de maniere que 
les caracteres d 1 impression de la plaquette soient au 
dessus du tuyau a marquer, sur le dessus duquel il 
applique ensuite la plaquette, qui se d§forme en §pou- 
5 sant la convexity du tuyau et en etant retenuepar les 
organes §lastiques. 

Suivant un mode de realisation du dispositif, 
le cadre etant r ectangulaire, lesdits moyens permettant 
un debattement de la plaquette d 1 impression comprennent 

10 des entretoises reliant deux cot§s opposes du cadre aux- 
quels sont f ixees les extremites des organes elastiques 
du support de la plaquette, constitues par exemple de 
ressorts helicoidaux et ces entretoises ont une hau- 
teur inferieure a la hauteur des cot§s auxquels sont 

15 fixes les organes elastiques, de fagon a r§server a la 
plaquette supportee par ceux-ci, un debattement §lastique 
a l'interieur du cadre. 

D'autres particular ites et avantages de 1 1 in- 
vention apparaitront au cours de la description qui va 

20 suivre, faite en reference aux dessins annexes qui en 
illustrent un mode de realisation non limitatif . 

La Fig. 1 est une vue en perspective d'un mode 
de realisation du dispositif de marquage conforme a 
1' invention. 

25 La Fig. 2 est une vue en coupe transversale 

suivant n-il de la Fig. 1. 

La Fig. 3 est une vue schematique en §levation 
d'un systeme de transfert d'encre ou de peinture au 
dispositif de marquage selon 3' invention. 
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La Fig. 4 est une vue en coupe transversale 
du dispositif de marquage des Fig. 1 et 2 et d'un tuyau 
correspondant durant une operation de marquage. 

La Fig. 5 est une vue analogue a la Fig. 4 
5 mais avec un tuyau de diametre inf§rieur a celui de la 
Fig . 4 . 

Le dispositif de marquage M illustri aux Fig.l 
a" 3 comprend une plaquette d 1 impression souple 1, de 
forme rectangulaire dans cet exempie mais pouvant avoir 

10 une configuration diff§rente, et r§alis£e en un materiau 
diformable tel que le caoutchouc. Sur la plaquette 1 
sont fixes des caracteres d 1 impression 2, reproduisant 
le nom de la demanderesse dans cet exempie; la plaquette 
1 est fix§e par sa face opposee aux caracteres d'im- 

15 pression 2, a une toile souple 3 rectangulaire, la fixa- 
tion etant effectu§e par exempie par collage. La toile 
souple 3 est egalement rectangulaire dans 1' exempie 
decrit, et sa largeur est superieure a celle -de la pla- 
quette 1, de sorte que les grands cotes de la toile 3 

20 deborcent par rapport a la plaquette 1, et peuvent de 
ce fait recevoir les extremites d'organes Elastiques 
constitues "oar exe^^le r^r o.r^ r assort ^ Vip.lj.cn id aux 4 . 
ou encore des lanieres §lastiques f ou encore des an- 
neaux elastiques. Ces dernier s sont disposes en deux 

25 siries de chaque cote de la toile 3 et de la plaquet- 
te 1 , a intervalles reguliers les uns des autres, leurs 
extremites opposees a la toile 3 etant accrochees aux 
bords superieurs des grands cotes 6 d'un cadre rectan- 
gulaire 7. 

30 II va de soi que les ressorts 4 ne sont donnes 

gu'a titre d 1 exempie et peuvent etre remplaces par tous 
autres organes elastiques equivalents. 
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Dans ces conditions, les ressorts 4 etant 
convenablement choisis et I'intervalle entre les grands 
cotes ou -montants 6 du cadre 7 etant convenablement 
regies, les ressorts 4 tendus maintiennent la toile 
5 souple 3 et la plaquette d' impression 1 dans un plan. 

A leurs extremites opposees, les montants ou 
cotes 6 sont relies par des entretoises 13 formant les 
petits cot§s du cadre rectangulaire 7, qui peut etre 
complete par un fond 9 renforcant l 1 ensemble, et dont 
10 le plan est parallele a celui de la plaquette 1 et des 
ressorts 4 lorsque ce systeme de marquage est au repos 
(Fig. 2 et 3) . 

Suivant une particular ite , l 1 invention prevoit 
des moyens pour permettre a la plaquette d 1 impression 1 

15 un debattement suffisant pour que celle-ci puisse se 
deformer sous la poussee exercee sur la surface convexe 
du produit tubulaire T a marquer, en epousant le contour 
de ladite surface convexe. Dans l'exemple deer it, ces 
moyens comprennent les entretoises precitees.il, les- 
quelles ont une hauteur a inferieure a la hauteur b des 
cotes* ou montants 6, de facon a reserver un debattement 
elastique c = b - a , a la plaquette 1 a l'int§rieur 
du cadre 7 (Fig . 2) . 

Enfin, le dispositif de marquage M est complet§ 

25 a chacune des extremites des grands c6tes 6) par une 
poagnee ou barre de manutention transver sale 12, fix§e 
rigidement aux faces exterieures des entretoises .13 . 
Ces poignees 12 permettent a un operateur, voire a deux 
operateurs dans le cas d'un marquage de grandes dimen- 

30 sions, avec un dispositif de marquage M de dimensions 

suffisantes, d ! appliquer la surface active des caracteres 
d'impression 2 contre les glneratrices superieuras du 
tuyau T a marquer. 



Four revetir d'encre ou de peinture les 
caracteres d' impression 2, on peut utiliser un dispositif 
de transfert connu en soi, schema tiquenient represents a 
la Fig. 3. Ce dispositif de transfert' E comprend un bac 
14 contenant de I'encre ou de la peinture 15 dans lequel 
est partiellement immergeeune molette 16 de transfert 
pouvant tourner folle autour d'un axe de revolution x, 
ainsi qu'une seconde molette 17 d 1 impregnation, tournant 
folle autour d'un axe de revolution y, et qui prend appui 
tangent iellement sur la peripheric de la molette 16. 
Chacune des deux molettes 16, 17 est revenue d'une 
couche absorbante, de facon connue. 

Avec ce dispositif de transfert, I'encre ou 
la peinture 15 est transferee aux caracteres d' impression 
2 lorsqu f on applique ces derniers contire la molette 17 
et gu'on fait executer des deplacements alternatifs ou 
continus au dispositif de marquage M, comme indique 
par la double fleche portee sur la Fig. 3. Ces mouvements 
continus ou alternatifs font tourner les molettes 16 et 
17 autour de leurs axes de revolution x, y, ce qui 
transfere l'encre ou la peinture 15 a la surface active 
des caracteres d' impression 2. 

Une fois cette operation d ' ijmprig nation 
effectuee, le dispositif de marquage M peut §tre pr§sent§ 
au dessus du tuyau T a marquer (Fig. 4), en §tant mainte- 
nu par l'operateur (ou par deux operateurs) au moyen 
des poignees 12 de manutention, avec les grands cotes 6 . 
paralleles a l'axe du tuyau T et la plaquette 1 paralle- 
le aux generatrices dudit tuyau. Ce dernier est immobili- 
s§ sur .son aire de repos 18, par exemple, par des cales 
19. 
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Pour imprimer la marque Constitute par les 
caracteres 2, il suffit d'appliquer suf f isamment la 
surface active des caracteres 2 contre la paroi du tu- 
yau T en exercant sur la suf ace super ieure convexe de 
5 celui-ci une poussee suffisante pour que la plaquette 
1 et les caracteres 2 epousent completement la convexi- 
t§ du tuyau T (Fig. 4). Au cours de cette application, 
la plaquette 1 et les caracteres d 1 impression 2 se 
d§forment done en penetrant a l'interieur du. cadre 7, 
10 tout en etant maintenus par les ressorts 4 dont la 

tension augmente proportionnellement h 1 1 importance de 
la penetration ou du debattement de la plaquette 1 a 
1' inter ieur du cadre 7. 

Plus le diametre du tuyau T est important, 
15 et plus le debasement de la plaquette 1 et des carac- 
teres 2 a l'interieur du cadre 7 est faible. Inverse- 
ment, le debattement necessaire pour executer convenable- 
ment le marquage est plus important lorsque le tuyau Tl 
a un diametre plus faible (Fig. 5). On comprend done 
20 qu'a un debattement maximum c de la plaquette 1 et des 
caracteres 2 a l'interieur du cadre 7, correspond un 
diametre minimum du tuyau T, Tl , a marquer. A titre 
d 1 exernple numerique, le dispositif de marquage selon 
1' invention peut etre avantageusement utilise pour 
25 marquer des tuyaux dont le diametre est compris par 
exernple entre environ 400 et 1 200 mm avec un seul et 

meme appareil ayant des caracteres 2 d'une hauteur, par 
exernple de 50 a 100 mm, 

Bien entendu, le dispositif de 1' invention est 
30 applicable a tous diametres, par exernple a des diametres 
de tuyaux compris entre 50 et 400 mm, en reduisant les 
dimensions du dispositif de marquage, et par exernple a 
des diametres ce tuyaux de 3 200 a 7 000 mm, en augmen- 
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Grace a 1 1 orientation vers le sol de la 
plaquette d' impression 1 et des caracteres 2 durant le 
marquage, les surfaces actives d 1 impression des carac- 
teres 2 sont ef f icacement protegees contre les encras- 

5 sements susceptibles d'etre provoques par les poussieres 
atmospheriques en ambiance industrielle et ce, aussi 
bien au repos du dispositif de marquage M qu 1 en posi- 
tion de travail. En effet, lorsque ce dispositif n'est 
pas utilise, il suffit de le placer sur un appui approprie 

10 en maintenant sa plaquette d' impression 1 tournee vers le 
sol . 

Un autre avantage du dispositif de marquage 
selon 1' invention consiste dans le fait qu'il permet 
une impression statique et non au defile, aucun depla-.. 

15 cement, du dispositif de marquage M par rapport au tuyau. 
T n'etant necessaire durant le marquage. Ceci evite des 
risques de deterioration du revetement du tuyau au con- 
tact de ses rails de rouLement, lesquels ne sont done 
plus ici necessaires. Par ailleurs, la hauteur du debatte- 

20 ment c de la plaquette d* impression 1 a l'intirieur du 
dispositif M peut etre diterminiede facon a permettre le 
marquage d'une gamme de diametresde tuyauxtres large, 
coirane explique ci-dessus, done au moyen d'un seul et 
meme dispositif de marquage. 

25 Enfin, on notera que grace a sa simplicity, 

le dispositif de marquage selon 1' invention peut aisement 
etre mis en oeuvre de maniere' automatique, par exemple 
au moyen d'un verin de commande pouvant le manoeuvrer 
verticalement de facon alternative. D 1 autre part, il 

30 suffit de monter le dispositif E de transfert d'encre ou 
de peinture sur un train de roulement motorise, qui lui 
permet de venir en temps opportun se placer sous le dis- 
t>c- r f _i 1, cf n't r-. y c v. a c. < V. . 
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REVENDICATIONS 



1. Precede de marguage par impression de 
produits tubulaires, caracteris§ en ce qu'on marque le 
produit tubulaire (T) par le dessus de celui-ci avec 
un moyen d' impression deformable (1) oriente vers le 

5 sol et susceptible d'epouser la forme du dessus du 
produit immobilise (T) . 

2. Dispositif pour la mise en oeuvre du 
procede selon la reyendication 1, du type comprenant 

une plaquette d 1 impression souple (1), caracteris€ en 
ce que ladite plaquette est fixee sur une toile sou- 
15 pie (3) supportee par des organes Slastiques (4.) fixes, 
par leurs extremites opposees a celles solidaires de la 
plaquette (1) , a un cadre (7) dans lequel sont prevus 
des moyens pour permettre a la plaquette d' impression 
(1) un debattement suffisant pour que celle-ci puisse 
20 se deformer sous la poussee exercee sur la surface con- . 
vexe du produit tubulaire (T) a marquer, en ipousant 
le contour de ladite surface convexe. 

3. Dispositif selon la r evendication 2, 
caracterise en ce que le cadre (7) etant rectangulaire, 
25 lesdits moyens permettant un debattement de la plaquette 
d 1 impression (1) comprennent des entretoises (8) reliant 
deux cotes opposes (6) du cadre (7) auxquels sont fi- 
xees les extremites des organes elastiques (4) .de sup- 
port de la plaquette (1) , cons'titues de ressorts heli- 
-° c^Tdaux, ou de lanicres 61asticues, ou d'anneaux §lastj- 
ques, et ces entretoises (8) ont une hauteur (a) inferieu- 
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re a la hauteur (b) des cotes (6) auxquels sont fixes 
les organes Slastiques (4), de f aeon. a reserver a la 
plaquette (1) supportee par ceux-ci un debattement elas- 
tique (c = b-a) a l'interieur du cadre (7). 

4. Dispositif selon la revendication 3, 
caracterise en ce que le cadre (7) est muni de deux 
poignees de manutention (12) fixees aux entretoises * 
(8) constituant les petits c6t§s du cadre (7). 
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